DART AEROSPACE 
LTD. 
Work Order: 
2 


Description: 
GPS Antenna mount 
Part Number: 
0206-508-011 
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Balch 
/Y)ll17} 
hl13'!¥1 
m G,fJ 


oescrlption 
Nut(or 
L06) 
Screw 
Washer 


. ,,- 
0 ( 
••/ 
O-.J 


Part number 
MS21 042-06 
MS35206-233 
AN960JD6 


Close Work Order 
Inspect level 21 
Job Cost I Part 


Inspect Level 4 


Package per PPP 0206-508-011 


Inspect level 6 ( Check paperwork 
and inspect parts) 
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12 
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Inspect for transit damage 
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Drawing: 0206-508-041 Rev.s-t""b"Z. 
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Ste 
Location 
Procedure 
1 
EXPEDITING 
Issue Work Order 
Photocopy 
papsJWork & type labels as per PPP 0206. 
0 
C 11'- 00 I 
AIL 
2 
PURCHASING 
Issue P/O: 
Make as per Dwg 0206-508-041 
( Mold OT8499 ) 
Supplier: Delastek. DART requires certification 
of conformity 
And copy of process sheet. 


Rev 
Date 
Chanoe 
Revised 
Bv 
Aooroved 
A 
00.06.13 
New Issue 
EC 
B 
00.11.06 
Combined 508~041 to .011 
EC 
C 
02.05.06 
Re-format 
to ourchase at Delastek 
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ADD 1" - 
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WIDE STRIP 
OF 9 oz CLOTH 
ALL 
AROUND 
THE FLANGE 
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NOTES: 
",',' 
,.•. , 
1, SEE OT8499 
FOR TOOL AND MOLD SCHEDULE 
2' '50-75 
2. 
LAMINATE PER DART aSI 
006. 
LAMINATION SCHEDULE PER THIS DRAWING'). 
_ 
••.C 
'...e 
3. 
MATERIAlS: 
RESIN: OERAKANE 470-36/411/510A40 
FIBER: 9,7 
0' 
7781 
WEAVE .S. 
GlASS 
(9 
0' 
SATIN) 
GElCOAT: 
GEl 
, 
944W005 
1\ 
PRIMER: DUPONT HIGHBUILD GREY PRIMER 1144-S 
"II. 
II 0 ~ - S'mi 
4, 
MAIN LAYUP: 
GELCOAT 
Soz SATIN 
90' 
SATIN 
/\ 
RESIN (35':-45:>: 
BY WEIGHT) 
S 
GREY PRIMER- 
AfPi.~ 11>h """"''''.r flter 
5, 
TOLERANCES ARE PER DART aSI 
018 
UNLESS OTHERWISE NOTED 
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$0 
Posted 
to Finished 
Goods 
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Order 
No 
Project 
Name 
Project 
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Work 
Order 
Type 
Main 
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House 
Part 
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Description 
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Manufactured 
Yes 
Amount 
Req'd 
Amount 
Done 
Start 
Date 
Est 
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Date 
Act 
Finish 
Date 
Drawings 
Reqd 
Ok 
for Approval 
Approval 
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0024575 
..•• 
0206-508-011 
WK545 
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*0206-508-011 
Antenna 
Monnt 
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o 
10-17-05 
11-08-05 


No 


Department 
Code: 
Burden 
Flags 
WO 
Status 
Invoice 
State 
Invoice 
Date 
. 
Invoice 
Number 
Invoice 
Amount 


Order 
Entry,. No 
OE Value 


Est Mark 
Up 
Actual 
Mark 
Up 


NNNNNNN 
Open 
Not 
Invoiced 


0.00 


0.00 


0.000\ 
0.000\ 


Estimated 
Actual 
Var. 
% 
Posted 
To 
Post 
======================~======================================================== 
Material 
Cost 
0.00 
0.00 
0.00 
0.00 
0.00 
Engineering 
Hours 
0.00 
0.00 
0.00 
Engineering 
Cost 
0.00 
0.00 
0.00 
0.00 
0.00 
Production 
Hours 
0.00 
0.00 
0.00 
Production 
Cost 
0.00 
0.00 
0.00 
0.00 
0.00 
Packaging 
Hours 
0.00 
0.00 
0.00 
Packaging 
Cost 
0.00 
0.00 
0.00 
0.00 
0.00 
OverHead 
Hours 
0.00 
0.00 
0.00 
OverHead 
Cost 
0.00 
0.00 
0.00 
0.00 
0.00 
CNC 
Hours 
0.00 
0.00 
0.00 
CNe 
0.00 
0.00 
0.00 
0.00 
0.00 
Misc. 
Hours 
0.00 
0.00 
0.00 
Misc. 
0.00 
0.00 
0.00 
0.00 
0.00 


========== 
========== 
======= 
Burden 


Total 
Cost 
Mark 
up 
Selling 
Cost 


Labour 
Hrs/Amount 
Profits/ (Loss) 
Done 


0.00 


0.00 
0.000 
0.00 


0.00 


0.00 
0.000 
0.00 


Estimated 
0.00 
0.00 
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0.00 


0.00 


Actual 
0.00 
0.00. 


DEIAS1EI 
COMPOSITES 


DELASTEK 
COMPOSITES 
INC. 
169'l. S.tme An~nue 
Loca.l 14. PORTE .A- 
Grand-Mere. Qucbec G91 5K7 
Can ,oFllx (819) 533.)494" 


PACKING SLIP 


CERTIFICA TE OF COMPLIANCE 


Inmice # 
9769 


Telephone: 
(819) 533-5788 
Wan:house: 
MAIN 


Customer 
# 
DART 


Bill to: 
Dart Aerospace Ltd. 
1270, Aberdeen Street 
Hawkesbury, Ontario KbA IK7 
Canada 


Ship to: 
Dart Aerospace Ltd. 
1270, Aberdeen Street 
Hawkesbury, Ontario K6A 1K7 
Canada 


Tl'lcphonc: 
613-632.3336 
Conlact: 
Linda Lacelle 


Shi 
via 


PURO COLLECT 


Itcm 
I>CJIl'1'i 
lion 


GPS Antenna Mount Painted 0206-508-041 
RHtrelict 
DKAJ62-OOOv 
Job,lj)1564 
C 
-- 


Sales enon 
Claude Lessard. exl. 233 


GST/PST 
# 
Y ur-- 
~ 2008837 


Terms 
Nel30 days 


Order b 
Linda Lacelle 


Item # 


DI-:(I)4.0002 


f.O.B. 
Point de depart 


Our PO # 
4092 


Current 
Shi . 
o 


Order 
[)ale 


19/10/05 


B.D.,. 


5 


Sid 
dale 
21/12105 
Order, 


If is hereby certified fhor all mu'f!riul.~'.prOCf!.u 
undjim:fhed ilem.f were 
coil/roiled and tested in accordance 
with the requirements 
a/the pu".hase 
order and applicable specijicQlio1l.f. 
All such records are onjile 
01our plant 
and available for review upon requesl. 


~ust. 
0 Adm. 
0 Quality 


Accepted by: 


Feuille de Procede 


DELASTEK 
COMPOSITES 


Client 
: DART 
Dart Aerospace lid, 
Nom Denio 
; GPS ANTENNA 
MOUNT 


Humero 
Job 
: 31564 
Humero Article 
: OKCl34-OOO2 


Numero Soumission: 
1707 
Numilro Dessin 
; 0206-508.041 


Humero 
B.A. 
: 
Projet 
Numera 
: DKCl34 


Cette fois 
: 2005-' 2-08 
NO.B.V. 
: 
Revision denln 
: B 


Pnhl Rev. 
: NC 
Maleriel 
: Resine Derakane 470.361411/510 


Premo fols 
: .. 
Type 
: 
Date Due 
: 2005-12.15 
Ct;: 
3 
UdM: 
UNITE 


Job precedente 
: 30297 
~ 
Ecrit par 
: 


Veritie & Approuve par 
: 


Commenlaires 
: W de piece laminee Dan Aerospace: 0206.508.041 


W de piece Delaslek Aeronaulique: DKA362.(X)Q3 


W de piece Delaslek Composites: DKC134-DOO2 


Process Sheet Rev.: 05 


Produ!l additionnel 


Numl!ro Job: 


[[11[11 ~1I1 [[III 1[[[II[II[ 
II1I [III 


'Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


10 
AC0303 
Frekole 44NC 


Commentair 
Oly,: 
0010 
GALLON(,)lUnit 
Total: 
0.Q30 GALLON(,) 


Frekole 44NC 


20 
PREPARATION 
3 
PREPARATION 
DU MATERIEL 
DART 


1[111111111 [11[[11111 [III 
[1111[[ I:II[ 
[111111[1[ 11[[ 1111 


Commenlair 
Selup: O,OOHrsJRun: 3.3300Min 
Tolal Run: 
O.1665Hrs 


PREPARATION 
au MaULE 


Nettoyer Ie moule a I'aide d'un chiffon humide el secher a I'air. 


Note: Afin Que Ie Irekote agisse pleinement, 
Ie moule doit etre libre de toute 


contamination, 
enlever tout contaminants a I'aide de Frekole PMC, PMC 


Plus ou toul aulre solvanl afficace. II esl permil d'utiliser un abrasif ( Doux ) 


afln d'enlever 
toul accumulation 
de resine sur Ie moule. 


AppliQuer 2 COlJches de Frekole 44.Ne 
a I'aide du chiffon propre en laissanl secher pendanl15 
minutes en 


tre les couches. le sethage 
de la demiere couche doit etre de 3 heures a lemperature 
de la piece avant 


d'appliquer 
Ie Gel Coal. 
C/ 
' 
/~ 
;. 
- / "- - G ) "'-'"".• 
3.0 
AAC0275 
Catalyst N' DDM.9 
~ 


Commentair 
aly.; 
0.0032 PINTE(,)IUn<1 
Tolal; 
0.0096 PINTE(,) 


Catalyst W DDM.9 


W de let 
-7'""':' ~ L 
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'Date: 
Jeudi. 2005-12.Q81450:18 
. MartDu~ 
tltllisateur: 
Feuille de Procede 
. . 
, 
Client: 
DART 
Dart Aerospace ltd. 
Nom Cessln: GPS ANTENNA 
MOUNT 


Num6ro Job: 
3'564 
Numero Article: DKC1J.HXXl2 


Numtlro Job: 


111111I~[1111111111111111111111111 


, 
'S<q.: 
Machine au Operation: 
Description: 
" 


AAC0273 
GelCoal BIaI'lC N° Gell}UWOO5 


Commenlair 
aty.: 
0.063 KILOGRAMME(s)/Unil 
Tolal: 
0.189 KILOGRAMME(s) 


Gel COal Blanc 
W Gel 944WOO5 
r-4l '72-( 


'.0 
ACO'" 
""'~ 
Commentalr oty.: 
0004 KILOGRAMME(s)/Unil 
Total: 
0012 KILOGRAMME(s) 


Acetone 


I 
'0 
PREp. MATERIEL 
PREPARATION DU MATERIEL 


, 


111111111111[111111111111 
111111.111 


, 


I 
Commentair 
Setup: O.50HrsJ Run: Q,QOOOMin Tolal Run: O.OOOOHrs 
, 


I 


PREPARATION 
DU MATERIEL 
• 


Dans une quantile de Gel Coat W 944Wa05 ajouler 2% deC6.~ 
W DDM-9 el diluer a !'aide de 10% 


D'acelone. 
/41'-/2.. - 0 5- 
, " 
10 
GEL COAT. 
AF'~ICATION 
DE GEL COAT 


, 


1111111111111111111111111 
111111111111111111111111111111 


Commentair Setup: O,OOHrs!Run: 3.3300Min 
Tolal Run: O.1665Hrs 


APPLICATION 
DE GEL COAT 


A I'aide d'un fusil a peinture appliquer une couche entre 15 et 20 millieme de Gel Coal sur Ie moule W DKG 


362.()499 et laisser secher pendant un minimum de 12 heures avant de faire Ie lay-up, mais ne pas depasser 


24 heures de sechage selon rinslruction 
de travail W Tec.70. 


Note: le gel coat ne doit contenir aucun 'airdry" oi aucune eire. Etle temp de sechage est important 
afin 


d'eviter d'avoir des defauts de suriaee, et afin d'eviter que Ie tissu ne vienne marquer au travers du Gel Coal 


ainsi que Ie retrecissemenl 


~ 
AuloconlrOle de fabrication.( 
Visuel du Gel Coat) 
/C;r-/Z-O:J 
;.&,., 


'.0 
AAC0325 
9.7 o.z7751 Wea.e '5' glass#FG--7751SG-125Y 


Commentalr 
aty.: 
0.1 VERGE(s)/Unil 
Total: 
0.2 VERGE(s) 


9.7 oz 7781 Weave .S' glass #FG.778150-125Y 
N' de Lot /-0-/,/Y - / 


90 
PREPARATION 3 
PREPARATION DlI MATERIEL DART 


1111111~11111111111111i1 
11/11111 


1 


111111111111111111111 


Commentalr 
Setup: O.OOHrslRun: 1.6700Mln 
Total Run: O.0835Hrs 


PREPARATION 
OU MATERIEL 


Tailler Ie maleriel selon les dimensions 
requises selon Ie dessin. 


AutocontrOle de fabrication. 
selon Ie dessin 
/<.,/-/2.-- 0#9 
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'Oale: 
Jeudi, 
2005-12-D8 14 50:18 
. Marc Dulle 
t1tillsateur: 
Feuille de Procede 
. 


Client: 
DART 
Dar1Aerospace 
lid. 
Nom Dessin: GPS ANTENNA MOUNT 


Numero Job: 
3156' 
Numero Article: DKC134-0002 


Nurrero Job: 


1111111~11111111111[11111111111111 


OS"., 
Machine ou Operation: 
Description: 


10,0 
AAC0324 
Rhine (41ISn3ll) 41'.350 promo. 75min. 


Commentalf 
ory.: 
0,036 KllOGRAMME(s)!\Jnit 
Tola!: 
0.107 KllOGRAMM~2 
~ 
Resine (41187530) 411-350 promo, 75min. 
N" de lol 
!-:;J 
'/L-7..- 


11,0 
MC0275 
CatalystN" ODM.9 


Commentair Oty.: 
00076 PINTE(s)/Unit 
Total' 
00227 PINTE(s) 


Catalyst W DDM.9 
N'delol 
4'.29 L- 


120 
LAMINAGE. 
LAMINAGE PIECE CART 


>-i\- 
1111I11 ~III ~IIIIIIIIIIIIIII[ 
111111111111111111111111111111 


Commentair 
Setup: Q,OOHrs!Run: 15.0000Min 
Total Run: O.7500Hrs 


FAIRElE LAMINAGEDESTISSUS 


Faire Ie laminage: 


S'assurer de ne pas trapper d'air enlIe les rangs 
X 
Inserire les inlormaUon suivante: Humidite: 2Z 
0 


I 
-2:- 
Temperature:?/ 
•• ~ 


Heu,,: "'1!110 
, 


~ 
Dale: /5-12.. . 0 5- .'. 


13,0 
DEMOULAGE 1 
DEMOULAGE PIECE DART 


111111111111 ~1111111111111l1 
1lllllllllllllllllllliliMII 


Commentair 
Setup: O.OOHrs!Run: 1.6700Min 
Total Run; O.0835Hrs 


DtMOULAGE DESPIECES 


Faire Ie demoulage de la piece en faisanl bien attention de ne pas I'~ager 
. 
.,.'. 
I 
AulocontTbIe de labrication.{ 
Visuel ) 
/ r-. ./ l.~.J~ 


140 
TRIMAGE 3 
TRIMAGE COMPOSITES DART 


1111111111111[1111111111111111 
111/1111:111111111111111111111 


Commentair 
Selup: O.OOHrsJRun: 10.0000Min 
Tolal Run; O,5000Hrs 


TRlMAGE DE FINITION 


Nettoyer lout residu de frekote restant sur la piece a I'aide d'un chiffon imbibe d'acetone. 


Faire Ie trimage de la piece selon Ie dessin a raide du trimjig W DKG 362-595 


Sabler loulles 
surfaces a I'aide de papier sabler Grit entre 120 eI320. 
el nettoyer a raide d'un chiffon imbibe 


d'acetone, 
1 7'-/2..v.j~ 
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'Date: 
Jeudi, 
2OQ5.12.{)814:5016 
. 
lhllisaleur: 
Marc DuM 
Feuille de Procede 
. 


Client: 
DART 
Dart Aerospace 
ltd. 
Nom Cessin: 
GP$ ANTENNA 
MOUNT 


Numero Job: 
3156-1 
Numero 
Article: DKCl34-OOO2 


Nurnl!ro Job: 


1IIIIIIllllllllllllllllllillilllili 


I 


I 
'Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


Faire du remplissage 
au besoin selon nnslruction 
de travail Tec.72. 
I 


I 
Aulocontrole 
de fabrication.( 
Visuel et dimensionel 
selon Ie des sin ) 
I 


150 
AAC0611 
Dupont Primer N° 11045 


Commentair 
Oty,: 
00119 
GALLONlsllUnil 
Total: 
0.0351 GALLONls) 


Dupont Primer W 1104$ 
W de lot: /-~-Z/7"-/ 


160 
AAC0670 
Dupoll! 
ACIlVatior N" 79755 


Commentair 
Oty.: 
0,0238 PINTE(s)/Unil 
Total: 
0.0714PINTE(s) 


Dupont Activatior W 79755 
Wdelot: 1-...5"C~--3 


170 
AAC0672 
Dupont Reducer Ii" 123755 


Commentair 
Oty,: 
00030 
GALLONls)/Unil 
Total; 
00090 
GALLONls) 


Dupont Reducer N" 123755 
Wdelol: /-.')-c4-"C~ l.... 


180 
PREPARATION 3 
PREPARATION DU MATERIEL DART 


IIIIII[~IIIIIIII[III[ 
111[1111 
11111111111111111 [111111111111 


Commenlair 
Setup: o 25HrsI Run: O,OOOOMin Tolal Run: O.OOOOHrs 


PRoPARAT10N 
DU MAToRIEL 


Bien brasser les trois contenanls 
servant a faire Ie melange du primer 9ri~04S 
et ensuile faire Ie 


melange seion les instruction du fabriquanl 
/ '7 -/ l. ~ s - 
~ 


190 
PEINTi PRIMER2 
PEINTVRE I PRIMER DART 


11111111[1111111111[1111111111 
1111111111111[1[11111111111111 


Commenlair 
Setup: O,OOHrs}Run: 5.0000Min 
Total Run: 
O.2500Hrs 


APPLICATION 
DE PEINTURE 


Appliquer 
une couche de primer Gris N" 1104$ sur loutes les surfaces exteneurs de la piece. 


laisser 
secher pendant 3 heures. 
@ 
/7' -n:..- '"'S- .'. 
Au(ocontrOle de fabricalion.( 
'.tisuel du primer) 


20,0 
FINlTlON 
FINrTlON GENERALE 


1111111 ~1[111111111111I1111I1 
111I1111I1111I111111 


Commentalr 
setup: o.oOHrsl Run: 1.6700Min 
Tolal Run: 0.0835Hrs 


FINITION GoNoRALE 


A raide d'un papier sable gril 220 ou plus flO, sabler legeremenl 
louIe la surfaces primee. et netloyer 
II:raide 


de naphtha. 
/7-/l-. "'~ 
'-"--' 
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Date: 
Jeudi, 2005-12-08 1450:18 
. 
Otilisateur: 
Marc DuM 
Feuille de Procede 
, . 


Client: 
DART 
Daft Aerospace 
ltd. 
Nom Dessin: GPS ANTENNA MOUNT 
I 


Numero Job: 
315&1 
Numero 
Article: DKC1J.4.QOO2 


Numero Job; 


IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII!II[III 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 
Description: 


21.0 
AAC{)611 
Dupont Prmer N" 1Hi4S 


Commentair 
Oty.: 
0.0119 GALLON(.)/Un;' 
Total: 
00357 
GALLON(.) 


Dupont Primer W 11045 
N" tie lot: 
/-;> -;Z~/ 
no 
AAC0670 
Dupont Activalior N"1975S 


Commenlair 
Oty.: 
0.0238 PINTE{s)/Unil 
To',': 
00714 
PINTE(.) 


Dupont Activatior W 79755 
N" de Lol 
/ 
- .) c."..•. ..::l 


230 
AAC0672 
Dupont Rellul;er N° 123755 


Commentalr Oty.: 
0,0030 GAlLON(s)IUnit 
Total: 
00090 
GALLON(.) 


Dupont Reducer N" 123755 
N"deLol: 
/-!J04/~' 
L 


'" 


PREPARATION 
3 
PREPARATION ou MATERiEl DART 


IIIIIIIIIIIIIII~I~III 
111111111111111111[11111111111 


Commentair Setup: O.25HrsJ Run: Q,OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL. 


Bien brasser les trois C1lntenanls servant a laire le melange du primer gris N° 11o~ensuile 
faire Ie 


melange selon les instruction du fabriquanl 
.2 0- / l.~",;.)- :;\, 


2~,O 
PEINTI PRI~ER2 
PEINTURE 
I PRIMER DART 


11111111[111111111111111111111 
111I11111111111~111 


Commentalr 
Selup: O,OOHrs/Run: 5.0000Min 
Tolal Run: O.2500Hrs 


APPLICATION 
DE PE'NTURE 


Appliquer une couche de primer Gris N" 1104S sur loutes les surfaces exleneur de la piece. 


Laisser secher pendanl3 
heures, 


Aulocontr61e de labrication.( visuet du primer) 
2(>12-- 
<=> )~ 


".0 
INSPECTION 
3 
INSPECTION 
PIECE DART 


IIII[II~IIII[III[IIIIIIIIIIII 
111111111111111111111111111111 


Commentalr 
SellJp: O.OOHrs!Run: 5.0000Min 
Tolal Run; O.2500Hrs 
vdl- ir ",:;@ tty 
INSPECTION 
GENERALE 


Faire rinspection 
dimensionnelle 
el visuelle de la piece selon Ie dessin. 


27.0 
IDENTIFlCATJON4 
IDENTIFICATION 
PIECES DART 


1111111111111111111[1111111111 
11111111[111111111111111111111 


Commenlalr 
SellJp: O.OOHrs!Run: 3.0000Min 
Tala! Run: O.1500Hrs 


IDENTIFICATION 
DES PIECES 


Faire ridenlificalion 
et I'embalage de la piece: N° de piece 0206-508-041 


N" de Work Order: 
;ZO-/,z.-o~-;;,.. 
.? 


Lrldenbf.cabon doit etre vers rintenelJr 
-C, 
- 
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